
หนา   ๑๔ 
เลม   ๑๒๖   ตอนพเิศษ   ๑๕๐   ง ราชกิจจานุเบกษา ๑๒   ตุลาคม   ๒๕๕๒ 
 

 

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
ฉบับที่  ๔๐๓๑  (พ.ศ.  ๒๕๕๒) 

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
พ.ศ.  ๒๕๑๑ 

เร่ือง  กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
ถังกาซปโตรเลียมเหลว  :  ถังคอมโพสิต 

 

 

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา  ๑๕  แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม   

พ.ศ.  ๒๕๑๑  รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  

ถังกาซปโตรเลียมเหลว  :  ถังคอมโพสิต  มาตรฐานเลขที่  มอก.  2441 - 2552  ไว  ดังมีรายละเอียดตอทาย

ประกาศนี้ 

 

ประกาศ  ณ  วันที่  ๑๕  มิถุนายน  พ.ศ.  ๒๕๕๒ 

ชาญชัย  ชัยรุงเรือง 

รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม 
 
 
 
 
 
 



มอก. 2441-2552

-1-

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ถังกาซปโตรเลยีมเหลว : ถังคอมโพสิต

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดรายละเอยีดเกีย่วกับถงักาซปโตรเลยีมเหลว : ถงัคอมโพสติ ทีม่คีวามจุ

ตัง้แต 1 ลติร ถงึ 450 ลติร

1.2 ขอกำหนดในมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมน้ีไมรวมขอกำหนดเกณฑคุณภาพของลิน้ อปุกรณนิรภยัและ

อปุกรณอืน่ๆ ทีต่องใชประกอบเพือ่การบรรจแุละการใชกาซ ซึง่จะไดกำหนดไวในมาตรฐานเรือ่งนัน้ๆ

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 กาซปโตรเลยีมเหลว (liquefied petroleum gas) ซึง่ตอไปในมาตรฐานน้ีจะเรยีกวา “กาซ” หมายถงึ กาซไฮโดร

คารบอนเหลวดงัตอไปนีอ้ยางใดอยางหนึง่หรอืหลายอยางผสมกนัเปนสวนใหญ

โพรเพน (propane)

โพรพนี (propene)

บวิเทน (butane)

บวิทีน (butene)

2.2 ถงักาซปโตรเลยีมเหลว : ถงัคอมโพสติ ซึง่ตอไปในมาตรฐานน้ีจะเรยีกวา “ถงั” หมายถงึ ภาชนะสำหรบับรรจุ

กาซปโตรเลียมเหลว มโีครงสรางประกอบดวยถังช้ันใน (liner) เสริมแรงโดยการพันรอบดวยเสนใย ซึง่ไดแก

เสนใยแกว (glass fiber ) หรอืเสนใยคารบอน (carbon fiber) หรอืเสนใยแอรามดิ (aramid fiber) ฝงอยใูนวัสดุ

ทีใ่ชยดึเหน่ียวเพือ่ใหเสนใยอยกูบัที ่(matrix)

2.3 มวลถังเปลา หมายถึง มวลของตัวถัง รวมท้ังโกรงกำบังลิ้น เปลือกหุมถัง ฐานถัง และสวนอ่ืนๆซ่ึงตรึงติด

อยกูบัถงั และลิน้(valve) ซึง่ขันเกลยีวติดกับถงัไวเปนประจำ แตไมรวมถึงฝาครอบลิน้ (valve protection cap)

หรอืจกุอดุลิน้ (plug) ทัง้นีม้วลถงัทีช่ัง่ไดจริงจะคลาดเคลือ่นจากมวลถงัทีร่ะบไุดไมเกนิรอยละ 1 (โดยบอกเปน

เลขทศนยิม 1 ตำแหนงของกโิลกรมั เชน ถา 10.2 กโิลกรมั ตองชัง่ได 10.1 กโิลกรมั ถงึ 10.3 กโิลกรมั)

2.4 ความจุ (capacity) หมายถงึ ความจุของถงัคิดจากปริมาตรของน้ำเตม็ถงั เปน ลติร (โดยบอกเปนเลขทศนิยม

1 ตำแหนง)

2.5 ความดันใชงานสงูสดุ (maximum working pressure) หมายถงึ ความดันท่ีใชในการคำนวณออกแบบถงั

2.6 ความดันพสิจูน (proof pressure) หมายถงึ ความดันไฮดรอลกิทีใ่ชทดสอบความทนความดันของถัง ซึง่เทากบั

2 เทาของความดันใชงานสงูสดุ

2.7 ความดันระเบดิ (burst pressure) หมายถงึ ความดันสงูสดุภายในถงัหรอืถงัชัน้ในท่ีเกดิข้ึนจนทำใหถงัหรอื

ถงัชัน้ในฉีกขาด แตก หรอืเกดิความเสียหาย
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2.8 เทอรมอพลาสตกิ (thermoplastic) หมายถงึ พลาสตกิทีส่ามารถทำใหออนตัวดวยความรอนและทำใหคงรูปดวย

การลดอณุหภมูิ

2.9 พลาสตกิเทอรมอเซต (thermosetplastic) หมายถงึ พลาสตกิทีเ่มือ่บมดวยความรอนหรอืสารเคม ีจะทำใหคงรูป

และไมสามารถเปลีย่นแปลงหรอืแกไขไดอกี

2.10 วัสดยุดืหยนุ (elastomer) หมายถงึ วัสดทุีย่ดืไดอยางนอยสองเทาของความยาวเดมิ และสามารถคนืรูปกลบั

ไดทนัทีทีป่ลอยความเคน ทีอ่ณุหภมูบิรรยากาศ

3. แบบ
ถงั แบงตามวัสดทุีใ่ชทำถงัช้ันใน เปน 2 แบบ คือ

3.1 แบบถงัช้ันในเปนโลหะ

วัสดทุีใ่ชทำถงัชัน้ใน เปนเหลก็กลา หรอืเหลก็กลาไรสนิม หรอือะลมูเินียม หรอืโลหะผสมอะลมูเินียม

3.2 แบบถงัชัน้ในเปนอโลหะ

วัสดุทีใ่ชทำถงัช้ันใน เปนเทอรมอพลาสตกิ หรอืพลาสตกิเทอรมอเซต หรอืวัสดยุดืหยนุ

4. วสัดุ สวนประกอบและการทำ
4.1 วัสดุ

4.1.1 วัสดทุีใ่ชทำถงัช้ันในตองไมทำปฏกิริยิากบักาซปโตรเลยีมเหลว

4.1.2 สมบัตทิางกล

4.1.2.1 วัสดคุอมโพสติ

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3.1.1 หรอืพจิารณาคาผลการทดสอบตามใบรบัรองทีท่ดสอบโดยวธิทีีก่ำหนด

ในขอ 8.3.1.1 แลว สมบตัทิางกลของวสัดตุองไมนอยกวาคาท่ีผทูำระบไุวในแบบ (design  drawing)

4.1.2.2 วัสดทุีใ่ชทำถงัช้ันใน

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3.1.2 หรอืพจิารณาคาผลการทดสอบตามใบรบัรองทีท่ดสอบโดยวธิทีีก่ำหนด

แลว สมบตัทิางกลของวสัดตุองไมนอยกวาคาทีผ่ทูำระบไุวในแบบ

4.2 สวนประกอบและการทำ

4.2.1 ถงั โดยท่ัวไปประกอบดวยสวนตางๆ ดงัแสดงในรปูที ่1
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รปูท่ี 1 สวนประกอบโดยทัว่ไปของถงั
(ขอ 4.2.1)

4.2.2 ขอตอหรือแหวนคอถัง

4.2.2.1 ถังแบบถังช้ันในเปนโลหะตองมีขอตอสำหรับใสลิ้น เช่ือมกับสวนหัวของถังอยางแนนหนา  และ

กาซรั่วซึมไมได  โดยเสนผานศูนยกลางภายนอกของขอตอท้ังหมดบนหัวถัง เม่ือรวมกันแลว

ตองไมเกนิ ครึง่หนึง่ของเสนผานศนูยกลางภายนอกของถงั และเสนผาศนูยกลางภายนอกของขอตอ

ตองไมนอยกวา

(1) 1.3 เทาของเสนผานศนูยกลางใหญของเกลยีวในขอตอ  หรอื

(2) เสนผานศนูยกลางใหญของเกลยีวในขอตอ  + 6 มลิลเิมตร

แลวแตคาใดจะมากกวา

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินจิและโดยการวดั

4.2.2.2 ถงัแบบถงัชัน้ในเปนอโลหะ ตองมแีหวนคอถังสำหรบัใสลิน้ตดิแนนและกาซรัว่ซมึไมไดทีส่วนหวัของถัง

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.2.2.3 เกลียวสำหรบัลิน้ตองเปนแบบเกลียวขนานตามตารางที ่1

การทดสอบใหทำโดยการวดั

 

ฐานถงั

ถงัช้ันใน

เปลือกหมุถัง

ชัน้เสริมแรง

โกรงกำบงัลิน้

ขอตอหรือแหวนคอถงั
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ตารางท่ี 1 ความจุของถัง ชือ่ขนาดเกลียวสำหรับล้ิน
(ขอ 4.2.2.2)

4.2.3 ลิน้

ลิน้ท่ีนำมาใชกบัถงัตองเปนไปตามมาตรฐานท่ียอมรับกันวา มคีวามปลอดภัยพอเพยีง และมเีกลยีวชนิด และ

ขนาดเดียวกับขอตอหรอืแหวนคอถงั และตองมกีลอปุกรณนิรภยัท่ีเปนไปตาม มอก.255

4.2.4 โกรงกำบงัลิน้ และจกุอดุลิน้

เพือ่ความปลอดภยัและสะดวกในการขนสง ถงัตองมโีกรงกำบงัลิน้ หรอืจุกอดุลิน้ อยางใดอยางหนึง่ ดงันี้

4.2.4.1 โกรงกำบงัลิน้

(1) ตองแข็งแรงพอทีจ่ะปองกันล้ินมิใหถกูกระทบกระแทกในระหวางการขนสงหรอืใชงาน และพอที่

จะรบัน้ำหนกัไดไมนอยกวา 5 เทาของน้ำหนกัถงัเมือ่มกีาซบรรจเุต็มตามการบรรจกุาซทีก่ำหนด

ใน มอก.151 โดยถงัยงัคงอยใูนสภาพเดมิ กบัมหีหูิว้ท่ีหิว้ไดอยางปลอดภยัเม่ือบรรจุกาซเตม็ถงั

การทดสอบใหทำโดยการใสน้ำหนกัเปรียบเทียบบนโกรงกำบงัลิน้และการตรวจพินิจ

(2) ตองมีขอบมนเรียบ และอยใูนแนวระนาบ มขีนาดกวางพอทีจ่ะสอดรับกบัฐานถังขนาดเดยีวกนั

และเมือ่นำถงัขนาดเดียวกันมาต้ังซอนกัน กนถังตองอยหูางจากลิน้ไมนอยกวา 5 มลิลเิมตร

สำหรบัถงัทีม่คีวามจุ 1 ลติร ถงึนอยกวา 11.9 ลิตร และไมนอยกวา 10 มลิลเิมตร สำหรบัถงั

ทีม่คีวามจุ 11.9 ลติร ถงึ 450 ลติร

การทดสอบใหทำโดยการวัดและการตรวจพินิจ

4.2.4.2 จุกอดุลิน้ ใหใชไดในกรณทีีใ่ชลิน้เปนแบบฝงจมในตัวถัง และถงัมีความจุไมเกิน 11.9 ลติร

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

4.2.5 เปลือกหุมถัง

ตองแข็งแรงพอท่ีจะปองกันถังชั้นคอมโพสิตมิใหถูกกระทบกระแทกในระหวางการขนสงหรือใชงาน

โดยเปลอืกหมุถงัอาจเปนช้ินเดียวกับโกรงกำบงัลิน้หรอืฐานถังกไ็ด

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

ความจุ

L

ช่ือขนาดเกลียว

สําหรับล้ิน

M-22 × 1.25

M-26 × 1.50

หรือ

M-34 × 1.50

M-26 × 1.50

หรือ

M-34 × 1.50

1.0  ถึงนอยกวา  11.9

11.9 ถึง 450
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4.2.6 ฐานถัง

4.2.6.1 ฐานถัง ตองแข็งแรงเพยีงพอเพือ่ความสะดวกและปลอดภัยในการขนสง

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

4.2.6.2 สำหรับถังที่ออกแบบมาใหอยูบนฐานถัง เสนผานศูนยกลางภายนอกของผิวท่ีสัมผัสกับพื้นจะตอง

มากกวา รอยละ 75 ของเสนผานศนูยกลางภายนอกระบุ

การทดสอบใหทำโดยการวัด

4.2.7 ขอตอหรอืแหวนคอถัง ตองทำจากวสัดทุีใ่ชรวมกันได(compatible)กบัตวัถัง และตองยดึติดกับถงั

4.2.8 การทำความสะอาด

ถงัทกุใบกอนสงจำหนาย ใหทำความสะอาดภายใน ในกรณทีีถ่งัไมมลีิน้ประกอบไว รขูอตอหรอืแหวนคอถัง

สำหรบัใสลิน้ตองอดุดวยจุกหรอืวัสดทุีไ่มดดูความช้ืนเพ่ือปองกันไมใหเกลยีวชำรุด และเพือ่ปองกันความช้ืน

ผิวภายในและผวิภายนอกของถงั จะตองไมมตีำหนทิีส่งผลกระทบตอการใชงานอยางปลอดภยัของถงักาซ

นอกจากนีภ้ายในถงัจะตองไมมสีิง่แปลกปลอมทีม่องเหน็ได เชน เรซนิ เศษไม/โลหะ หรอืเศษขยะอืน่ๆ

5. คณุลักษณะทีต่องการ
5.1 ความดันออกแบบ

ตองไมนอยกวา 1.65 เมกะพาสคลั

5.2 ลกัษณะทัว่ไป

ถงัตองไมมสีวนท่ีแหลมคม อนัอาจเปนอันตรายตอบคุคลหรือทรัพยสนิ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

5.3 ความยาว

5.3.1 ถงัทีม่คีวามจุ 1 ลติร ถงึนอยกวา 11.9 ลติร ตองยาวไมเกนิ 3 เทาของเสนผานศนูยกลางของถงั

5.3.2 ถงัท่ีมคีวามจุเกนิ 11.9 ลติร ถงึ 450 ลติร ตองยาวไมเกนิ 4 เทาของเสนผานศนูยกลางของถงั

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.3.2

5.4 ความจุ

เม่ือทดสอบโดยการใสน้ำแลว ถงัตองมคีวามจุไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

5.5 ความทนความดัน

5.5.1 ความดันพสิจูน

ถงัทกุใบตองทนความดันพสิจูน 2 เทาของความดนัใชงานสงูสดุ เปนเวลา 30 วินาท ีโดยไมบวม (bulge)

ไมบดิเบีย้ว (distortion) หรอืไมรัว่ซมึ

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.3.3.1

5.5.2 ความดันระเบิด

เม่ือทดสอบตามขอ 8.3.3.2 แลว

(1) ความดันระเบดิตองไมนอยกวาคาความดันระเบดิท่ีผทูำระบไุวในแบบ และไมนอยกวา 2 เทาของคา

ความดันพสิจูน

(2) ชิน้สวนของถังชัน้ในทีแ่ตกหลดุออก(ถาม)ี ตองไมเกนิ 3 ชิน้
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5.6 ความทนรอบความดนั

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3.4 แลว

5.6.1 ถงัออกแบบไมจำกดัอายกุารใชงาน

ถงัตองทนรอบความดันไดไมนอยกวา 12 000 รอบ โดยไมรัว่ซึม ไมฉกีขาด ไมแตก หรอืเกดิความเสียหาย

5.6.2 ถงัออกแบบจำกดัอายกุารใชงาน

ถงัตองทนรอบความดันไดไมนอยกวา จำนวนปทีใ่ชงานตามทีอ่อกแบบ คูณดวย 250 รอบ โดยไมรัว่ซมึ

ไมฉกีขาด ไมแตก หรอืเกดิความเสียหาย

หมายเหตุ จำนวนปทีใ่ชงานตามท่ีออกแบบตองมากกวา 10 ป

5.7 ความทนอุณหภมูสิงู

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3.5 แลว ความดันระเบิดตองไมนอยกวาคาความดันระเบิดท่ีผทูำระบไุวในแบบ และ

ไมนอยกวา 2 เทาของคาความดันทดสอบ

5.8 ความทนการตกกระแทก

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3.6 แลว

5.8.1 ถงัใบที ่1 ความดันระเบิดตองไมนอยกวา 2 เทาของคาความดันทดสอบ

5.8.2 ถงัใบที ่2 ตองเปนไปตามขอ 5.6

5.9 รอยกรีดบนถัง

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3.7 แลว

5.9.1 ถงัใบที ่1 ความดันระเบดิตองไมนอยกวา 1.33 เทาของคาความดันทดสอบ

5.9.2 ถงัใบที ่2 ตองทนรอบความดนัไดไมนอยกวา 1 000 รอบ โดยไมรัว่ซมึ

5.10 ความทนรอบอุณหภมูยิิง่ยวด

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3.8 แลว ความดนัระเบดิตองไมนอยกวา 1.67 เทาของความดนัทดสอบ

5.11 ความทนไฟ

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3.9 แลว ถงัตองทนไฟได เปนเวลาไมนอยกวา 2 นาท ีโดยไมระเบดิ

5.12 ความทนการกระแทกดวยความเร็วสูง

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3.10 แลว ถงัตองไมแตก ไมวาลกูกระสนุปนจะทะลถุังหรอืไม

5.13 การซมึผานของกาซ (กรณถีงัชัน้ในเปนแบบอโลหะ)

เม่ือทดสอบตามขอ 8.3.11 แลว อตัราการสญูเสยีน้ำหนกัตองไมเกนิ 0.25 มลิลลิติรตอชัว่โมงตอลติร

5.14 โมเมนตบดิ

เมื่อใหโมเมนตบิดรอยละ 110 ของโมเมนตบิดสูงสุดตามท่ีผูทำระบุกับเกลียวรอบขอตอหรือแหวนคอถัง

สำหรบัใสลิน้ท่ีคอถงัแลว เกลยีวขอตอหรอืแหวนคอถงัตองไมเกดิการขยายตวัหรอืเสยีรปูอยางถาวร

การทดสอบใหทำโดยการวดัดวยเคร่ืองวดัผาน-ไมผาน (go,no-go gauge)

5.15 ความแข็งแรงของคอถัง

เม่ือประกอบล้ินหรือจุกอดุลิน้เขากบัคอถัง ดวยโมเมนตบดิรอยละ 150 ของโมเมนตบดิท่ีใชประกอบล้ิน  หรอื

จุกอุดลิ้นตามที่ผูทำระบุแลว คอถังตองไมปรากฏการเปลี่ยนรูปที่มีนัยสำคัญ และยังคงอยูในเกณฑความ

คลาดเคลือ่นในการออกแบบ

การทดสอบใหทำโดยการวดัดวยเคร่ืองวดัผาน-ไมผาน (go,no-go gauge)
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5.16 เสถยีรภาพของถัง

ตวัถังจะเอยีงจากแนวด่ิงไดไมเกนิ 1 องศา

การทดสอบใหทำโดยการวัด

5.17 ความแข็งแรงของเกลยีวแหวนคอถัง

แรงในแนวแกนทีใ่ชในการถอดแหวนคอถงั ตองไมนอยกวา 10 เทาของมวลถงัเปลา และไมนอยกวา 1 000

นิวตัน และโมเมนตบดิในการคลายแหวนคอถังตองไมนอยกวา 100 นิวตัน.เมตร

การทดสอบใหทำโดยการวัด

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีถ่งัทกุใบอยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายขนาดความสงูไมนอยกวา 4 มลิลเิมตร แจงรายละเอยีด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน และถาวร

(1) ชือ่ผลติภณัฑ

(2) ความดันใชงานสงูสดุ เปนเมกะพาสคลั

(3) รหสัหรอืหมายเลขลำดบั (serial number)

(4) ความจ ุเปนลติร

(5) มวลถงัเปลา เปนกโิลกรมั

(6) อายกุารใชงาน เปนป

(7) ชือ่ผทูำและโรงงานทีท่ำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(8) เครือ่งหมายของผตูรวจสอบ เดอืน ป ทีท่ดสอบดวยความดันพสิจูน

(9) ชือ่หรอืเคร่ืองหมายของผคูาน้ำมนัตามกฎหมายวาดวยน้ำมนัเช้ือเพลงิ

(10) คาโมเมนตบดิสงูสดุ และคาโมเมนตบดิใชงาน สำหรบัการใสลิน้ เปนนิวตัน.เมตร

หมายเหตุ สำหรับการสงจำหนายตางประเทศ ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซื้อกับผูทำ

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 รนุ ในท่ีน้ี หมายถงึ ถงัแบบและความจุเดยีวกัน เสนผานศนูยกลางถงัเทากนั ความหนาเทากนั ทำดวยวัสดุ

อยางเดยีวกนั ดวยกรรมวิธเีดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

7.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

7.2.1 การทดสอบเฉพาะแบบ

7.2.1.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบสมบัตทิางกล

(1) ใหชักตัวอยางวัสดุที่ใชทำถังในปริมาณเพียงพอท่ีจะใชทำชิ้นทดสอบสมบัติทางกลของวัสดุ

อยางละ 3 ชิน้

(2) ผลการทดสอบตองเปนไปตามขอ 4.1.2 ทกุชิน้ จึงจะถือวาวสัดุทีใ่ชทำถงัรนุน้ันเปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

หมายเหตุ ในกรณีที่ผูทำมีรายงานผลการทดสอบสมบัติทางกลท่ีเช่ือถือไดจากโรงงานผูผลิตวาเปนไป

ตามขอ  4.1.2 แลวไมตองทดสอบสมบตัทิางกลอกี
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7.2.1.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบสวนประกอบและการทำ ลกัษณะทัว่ไป ความยาว

และความจุ

(1) ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากถังรนุเดียวกัน จำนวน 1 ใบ จากรนุไมเกนิ 200 ใบ เพือ่ทดสอบ

สวนประกอบและการทำ ลกัษณะทัว่ไป ความยาว และความจุ

(2) ผลการทดสอบตองเปนไปตามขอ 4.2 ขอ 5.2 ขอ 5.3 และขอ 5.4 จึงจะถอืวา ถงัรนุน้ันเปนไป

ตามเกณฑทีก่ำหนด

7.2.1.3 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบคุณลักษณะที่ตองการ (ยกเวนลักษณะทั่วไป

ความยาว และความจ ุ) และเครือ่งหมายและฉลาก

(1) ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากถังรนุเดียวกัน จำนวน 22 ใบ เพือ่ทดสอบคุณลกัษณะท่ีตองการ

(ยกเวนลกัษณะทัว่ไป ความยาว และความจ)ุ และเครือ่งหมายและฉลาก ตามตารางที ่2

ตารางท่ี 2 รายการทดสอบถัง
(ขอ 7.2.1.3(1))

(2) ผลการทดสอบตองเปนไปตามขอ 5. (ยกเวนขอ 5.2 ขอ 5.3 และขอ 5.4.) และขอ 6.

จึงจะถอืวาถงัรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ลําดับที่ รายการทดสอบ จํานวนตัวอยาง

ใบ

1 ความดันระเบิด 3

2 ความทนรอบความดัน 2

3 ความทนอุณหภูมิสูง 2

4 ความทนการตกกระแทก 2

5 รอยกรีดบนถัง 2

6 ความทนรอบอุณหภูมิยิ่งยวด 1

7 ความทนไฟ 2

8 ความทนการกระแทกดวยความเร็วสูง 1

9 การซึมผานของกาซ 2

10 โมเมนตบิด 1

11 ความแข็งแรงของคอถัง 1

12 เสถียรภาพของถัง 1

13 แหวนคอถัง 1

14 เครื่องหมายและฉลาก 1



มอก. 2441-2552

-9-

7.2.2 การทดสอบรบัรอง

7.2.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบสวนประกอบและการทำ ลกัษณะทัว่ไป ความยาว

และความจุ และเครือ่งหมายและฉลาก

(1) ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากถงัรนุเดยีวกนั จำนวนรอยละ 10 เพือ่ทดสอบสวนประกอบและ

การทำ ลกัษณะทัว่ไป ความยาว และความจุ และเครือ่งหมายและฉลาก

(2) ผลการทดสอบตองเปนไปตามขอ 4.2 ขอ 5.2 ขอ 5.3 ขอ 5.4. และขอ 6 จึงจะถอืวาถงัรนุน้ัน

เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

7.2.3 การทดสอบประจำ

7.2.3.1 ผทูำตองนำถงัทกุใบไปทดสอบความดนัพสิจูน และเครือ่งหมายและฉลาก

7.2.3.2 ถงัทกุใบตองเปนไปตามขอ 5.5.1 และ ขอ 6. จึงจะถอืวาเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

8. การทดสอบ
8.1 ทัว่ไป

8.1.1 การทดสอบเฉพาะแบบ

ถงัท่ีออกแบบใหมหรอืถงัท่ีมกีารเปล่ียนแปลงการออกแบบตองทดสอบถังตนแบบ หรอืถงัท่ีเปลีย่นแปลง

การออกแบบ เพือ่ตัดสนิวาผลิตภณัฑเปนไปตามมาตรฐานหรือไม การทดสอบเฉพาะแบบประกอบดวย

รายการทดสอบ ตอไปนี้

(1) ความดันระเบิด

(2) ความทนรอบความดนั

(3) ความทนอุณหภมูสิงู

(4) ความทนการตกกระแทก

(5) รอยกรีดบนถัง

(6) ความทนรอบอุณหภมูยิิง่ยวด

(7) ความทนไฟ

(8) ความทนการกระแทกดวยความเร็วสูง

(9) การซมึผานของกาซ

(10) โมเมนตบดิ

(11) ความแข็งแรงของคอถัง

(12) เสถยีรภาพของถัง

(13) ความแข็งแรงของเกลียวแหวนคอถัง

(14) เครือ่งหมายและฉลาก
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8.1.2 การทดสอบรบัรอง

เปนการทดสอบเพ่ือตดัสนิวา ผลติภณัฑมคุีณภาพตามทีก่ำหนดไว และยงัคงเปนไปตามมาตรฐาน

การทดสอบรบัรองประกอบดวยรายการทดสอบ ตอไปนี้

(1) สวนประกอบและการทำ

(2) ลกัษณะท่ัวไป

(3) ความยาว

(4) ความจุ

(5) เครือ่งหมายและฉลาก

8.1.3 การทดสอบประจำ

เปนการทดสอบโดยผทูำท่ีทำเปนประจำท่ีโรงงาน ประกอบดวยการทดสอบความดันพิสจูน และเครือ่งหมาย

และฉลาก

8.2 ภาวะการทดสอบ

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหทดสอบถงัทีอ่ณุหภมู ิ(27 ± 2 ) องศาเซลเซยีส ความช้ืนสมัพทัธรอยละ

(65 ± 5) ความดันบรรยากาศปกติ

8.3 วิธทีดสอบ

8.3.1 สมบัตทิางกล

8.3.1.1 วัสดคุอมโพสติ

(1) ความตานแรงดงึของเสนใย

(1.1) ใยแกว หรอืแอรามดิ

ใหทดสอบตาม ASTM D 2290-92 และ ASTM D 2291-83 และ ASTM D

2343-95 หรอืตรวจสอบตามผลการทดสอบทีร่ะบใุนใบรบัรองทีเ่ชือ่ถอืได

(1.2) คารบอน

ใหทดสอบตาม ASTM D 4018-93 หรือตรวจสอบตามผลการทดสอบที่ระบุใน

ใบรบัรอง ทีเ่ช่ือถอืได

(2) ความตานแรงเฉือนของเสนใย

ใหทดสอบตาม ASTM D 2344-84 หรอืตรวจสอบตามผลการทดสอบท่ีระบใุนใบรบัรอง

ที่เช่ือถือได

8.3.1.2 วัสดทุีใ่ชทำถงัช้ันใน

(1) เหลก็กลาแบบไมมตีะเขบ็

ใหทดสอบตาม EN 1964-1 หรอื prEN 1964-2 หรอื EN ISO 11120 หรอืตรวจสอบ

ตามผลการทดสอบท่ีระบใุนใบรบัรองท่ีเชือ่ถอืได

(2) เหลก็กลาแบบมตีะเข็บ

ใหทดสอบตาม prEN 13322-1 หรอืตรวจสอบตามผลการทดสอบท่ีระบใุนใบรับรองท่ีเช่ือถอื

ได
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(3) เหลก็กลาไรสนิมแบบไมมตีะเข็บ

ใหทดสอบตาม EN 1964-3 หรอืตรวจสอบตามผลการทดสอบทีร่ะบใุนใบรบัรองทีเ่ชือ่ถอืได

(4) เหลก็กลาไรสนิมแบบมีตะเข็บ

ใหทดสอบตาม prEN 13322-2 หรอืตรวจสอบตามผลการทดสอบท่ีระบใุนใบรับรองท่ีเช่ือถอื

ได

(5) อะลมูเินียมแบบไมมตีะเข็บ

ใหทดสอบตาม prEN 1975 หรอืตรวจสอบตามผลการทดสอบทีร่ะบใุนใบรบัรองทีเ่ชือ่ถอืได

(6) อะลมูเินียมแบบมีตะเข็บ

ใหทดสอบตาม EN 12862 หรอืตรวจสอบตามผลการทดสอบทีร่ะบใุนใบรบัรองทีเ่ชือ่ถอืได

(7) เทอรมอพลาสตกิ

(7.1) ความหนืด

ใหทดสอบตาม ISO 1628-3 หรอื ASTM D 1601-99 หรอืตรวจสอบตามผล

การทดสอบทีร่ะบใุนใบรบัรองทีเ่ชือ่ถอืได

(7.2) จุดหลอมเหลว

ใหทดสอบตาม ISO 3146 หรอื ASTM D 3418-99 หรอืตรวจสอบตามผลการ

ทดสอบท่ีระบใุนใบรบัรองท่ีเชือ่ถอืได

(7.3) ปรมิาณน้ำทีม่อียู

ใหทดสอบตาม ISO 15512 หรือ ASTM D 6869-03 หรือตรวจสอบตามผล

การทดสอบทีร่ะบใุนใบรบัรองทีเ่ชือ่ถอืได

(7.4) ความหนาแนน

ใหทดสอบตาม ISO 1183 หรอื ASTM D 1505 หรอืตรวจสอบตามผลการทดสอบ

ทีร่ะบใุนใบรบัรองท่ีเชือ่ถอืได

(7.5) ดชันีการหลอมละลาย

ใหทดสอบตาม ISO 1133 หรอื ASTM D 1238 หรอืตรวจสอบตามผลการทดสอบ

ทีร่ะบใุนใบรบัรองท่ีเชือ่ถอืได

(7.6) ความทนสารเคมี

ใหทดสอบตาม ISO 175 หรอื ASTM D 1693 หรอืตรวจสอบตามผลการทดสอบ

ทีร่ะบใุนใบรบัรองท่ีเชือ่ถอืได

(8) พลาสตกิเทอรมอเซตและวสัดุยดืหยนุ

(8.1) ความหนืด

ใหทดสอบตาม ISO 2884-1 หรอื ASTM D 2196-86 หรอืตรวจสอบตามผล

การทดสอบทีร่ะบใุนใบรบัรองทีเ่ชือ่ถอืได

(8.2) การยดืตัวท่ีจุดขาด

ใหทดสอบตาม ISO 527-1 และ ISO 527-2 หรอื ASTM D 638 หรอืตรวจสอบ

ตามผลการทดสอบท่ีระบใุนใบรบัรองท่ีเชือ่ถอืได
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(8.3) ความตานทานแรงดงึ

ใหทดสอบตาม ISO 527-1 และ ISO 527-2 หรอื ASTM D 638 หรอืตรวจสอบ

ตามผลการทดสอบท่ีระบใุนใบรบัรองท่ีเชือ่ถอืได

(8.4) ความหนาแนน

ใหทดสอบตาม ISO 1183 หรอื ASTM D 792 หรอืตรวจสอบตามผลการทดสอบ

ทีร่ะบใุนใบรบัรองท่ีเชือ่ถอืได

(8.5) ดชันีการหลอมละลาย

ใหทดสอบตาม ISO 1133 หรือตรวจสอบตามผลการทดสอบท่ีระบุในใบรับรอง

ที่เช่ือถือได

8.3.2 ความยาว

วัดความยาว (L) ดงัแสดงในรูปที ่2 ดวยเครือ่งมอืทีวั่ดไดละเอยีดถึง 1 มลิลเิมตร

รปูที ่2 การวดัความยาวถัง
(ขอ 8.3.2)

8.3.3 ความทนความดัน

8.3.3.1 ความดันพสิจูน

(1) ใหความดันไฮดรอสแตติก ดวยอัตราการเพิ่มความดันไมเกิน 1 เมกะพาสคัลตอวินาที

จนกระทัง่ความดนัภายในถงัเทากบั 2 เทาของความดนัใชงานสงูสดุ โดยมคีาความคลาดเคลือ่น

ไมเกนิรอยละ ± 3 คงความดนัน้ีไวเปนเวลา 30 วินาที

(2) ตรวจพนิิจการบวม การบดิเบีย้ว หรอืการรัว่ซมึ

8.3.3.2 ความดันระเบิด

(1) ใหความดันไฮดรอสแตติกทดสอบจนกระท่ังถังปริ ราว หรอืระเบดิ โดย

(1.1) อตัราในการเพิม่ความดันไมเกนิ 1 เมกะพาสคลัตอวินาที

(1.2) ชวงเวลาในการทดสอบไมต่ำกวา 40 วินาที

(1.3) อณุหภมูผิิวนอกของถังไมเกนิ 50 องศาเซลเซยีส

(2) บนัทึกคาความดัน และตรวจนับช้ินสวนของถังชัน้ในท่ีแตกหลดุออก
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8.3.4 ความทนรอบความดนั

8.3.4.1 เคร่ืองมอืทดสอบ

เคร่ืองทดสอบความทนรอบความดันโดยใชน้ำเปนตัวกลางสงผานความดัน สามารถปรับความดัน

ใหเพิ่มข้ึน และลดลงตามอัตราที่ตองการ และหยุดการทำงานอัตโนมัติเมื่อถังเกิดความเสียหาย

ไมวาจะเกิดการรั่วหรือแตกออก

8.3.4.2 วิธทีดสอบ

(1) ใหรอบความดนักบัถงั โดยใชความดนัสงูสดุเทากบั 3.3 เมกะพาสคลั และความดนัต่ำสดุเทากบั

0.3 เมกะพาสคลั ดวยความถ่ีของการเปลีย่นแปลงรอบความดันไมเกนิ 15 รอบตอนาที

(2) ทดสอบจนครบรอบความดันไมนอยกวา 12 000 รอบ สำหรับถังออกแบบไมจำกัดอายุ

การใชงาน หรอืไมนอยกวา จำนวนปทีใ่ชงานตามทีอ่อกแบบ คูณดวย 250 รอบ สำหรบัถงั

ออกแบบจำกดัอายกุารใชงาน

(3) บนัทึกจำนวนรอบความดัน และตรวจพินิจถังหลงัทดสอบ

หมายเหตุ ระหวางทดสอบอุณหภูมิที่ผิวนอกของถังตองไมเกิน 50 องศาเซลเซียส โดยตองตรวจสอบ

อยางนอย 2 คร้ังตอวัน

8.3.5 ความทนอุณหภมูสิงู

8.3.5.1 อดัน้ำเขาถงัตวัอยาง จนความดันภายในถงัเทากบัความดนัทดสอบ นำถงัไปเกบ็ไวในหองทีม่อีณุหภมูิ

(70 ± 5) องศาเซลเซยีส ความช้ืนสมัผัสไมเกนิรอยละ 50 เปนเวลา 1 000 ชัว่โมง สำหรบัถงั

ทีอ่อกแบบใหมอีายกุารใชงาน ไมเกนิ 20 ป หรอื เปนเวลา 2 000 ชัว่โมง สำหรบัถงัทีอ่อกแบบใหมี

อายกุารใชงานมากกวา 20 ป

8.3.5.2 นำถงัตวัอยางไปทดสอบหาคาความดันระเบิดตามขอ 8.3.3.2

8.3.6 ความทนการตกกระแทก

8.3.6.1 พืน้รับการตกกระแทก

ตองเปนแผนเหลก็กลาทีม่คีวามเรียบเพียงพอ(ความแตกตางระหวาง 2 จุดใดๆบนผิวนอยกวา 2

มลิลเิมตร) หนาอยางนอย 10 มลิลเิมตร วางบนพ้ืนคอนกรีต หนาอยางนอย 100 มลิลเิมตร

8.3.6.2 วิธทีดสอบ

(1) เตมิน้ำลงในถงัตวัอยาง ทัง้ 2 ใบ ดวยความจุรอยละ 50 ของความจถุงั แลวปดดวยจุกอดุลิน้

(2) นำถงัแตละใบไปปลอยใหตกท่ีความสูง 1.2 เมตร โดยปลอยใหตก 2 คร้ัง มลีกัษณะตางกนั

5 แบบ ดงัรปูท่ี 3
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รปูที ่3 ลกัษณะการตกกระแทก
(ขอ 8.3.6.2(2))

(3) นำถงัตัวอยางใบที ่1 ไปทดสอบความดันระเบิดตามขอ 8.3.3.2

(4) นำถงัตวัอยางใบที ่2 ไปทดสอบความทนรอบความดันตามขอ 8.3.4

8.3.7 รอยกรีดบนถัง

8.3.7.1 นำถงัตัวอยางทัง้ 2 ใบ มาทำรอยกรีดในแนวต้ัง แลวหมุนถังไป 120 องศา แลวกรีดตามแนวขวาง

ที่บริเวณสวนกลางของถัง โดยใชเคร่ืองมือกรีดทำใหเกิดรอยกรีดกวาง 1มิลลิเมตร ลึกอยางนอย

รอยละ 50 ของความหนาของคอมโพสติทีพ่นั สำหรบัถงัชัน้ในแบบเปนโลหะ หรอืรอยละ 40 ของ

ความหนาของคอมโพสิตท่ีพนั สำหรบัถังชัน้ในแบบอโลหะ และมคีวามยาวเทากบั 5 เทาของความหนา

ของคอมโพสิต

8.3.7.2 นำถงัตัวอยางใบที ่1 ไปทดสอบความดันระเบิดตามขอ 8.3.3.2

8.3.7.3 นำถงัตวัอยางใบที ่2 ไปทดสอบความทนรอบความดนัตามขอ 8.3.4 โดยใชความดันสงูสดุเทากบั

2.2 เมกะพาสคลั และทดสอบจนครบรอบความดนัอยางนอย 1 000 รอบ

8.3.8 ความทนรอบอุณหภมูยิิง่ยวด

8.3.8.1 กรณีถงัช้ันในไมชวยรับแรง ใหนำถงัตัวอยางไปทดสอบการยึดติดของถังช้ันในกอนนำไปทำตามขอ

8.3.8.2 ดงัน้ี

(1) ลดความดันภายในถังตัวอยาง โดยการดูดอากาศออกจนความดันภายในถังเทากับ 0.02

เมกะพาสคลั  คงความดันน้ีไวเปนเวลาอยางนอย 1 นาที

(2) เพิม่ความดันจนความดันภายในถงัตวัอยางเทากบัความดันบรรยากาศ

(3) ทำซ้ำขอ (1) และขอ (2) จนครบ 50 รอบ

(4) ตรวจพินิจ หากพบวาถงัชัน้ในเกดิการแยกตวัออก ยน หรอืเสยีหาย ใหบนัทึกผลไว และนำถงั

ตวัอยางกบัมาทดสอบซ้ำหลงัผานการทดสอบขอ 8.3.8.2
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8.3.8.2 วิธทีดสอบ

(1) บรรจุน้ำซึง่ใชเปนตัวกลางสงผานความดันลงในถังตัวอยางแลวนำไปเก็บไวทีค่วามดันบรรยากาศ

อณุหภมู ิ60 องศาเซลเซยีส ถงึ 70 องศาเซลเซยีส ความช้ืนสมัพทัธมากกวาหรอืเทากบัรอยละ

95 เปนเวลา 48 ชัว่โมง

(2) ทดสอบรอบความดนั โดยใชความดันสงูสดุเทากบั 2/3 ของความดนัทดสอบและความดนั

ต่ำสดุประมาณความดนับรรยากาศ  โดยความดนัสงูสดุตองไมเกนิ 3 เมกะพาสคลั ดวยความถ่ี

ของการเปลีย่นแปลงรอบไมเกนิ 5 รอบตอนาที

(3) ทดสอบจนครบรอบความดนั 5 000 รอบ

(4) นำถงัตัวอยางไปทดสอบซ้ำขอ (2) อกี 30 รอบ โดยใชความดันสูงสดุเทากบัความดันทดสอบ

และความดนัต่ำสดุประมาณความดนับรรยากาศ

(5) นำถงัตวัอยางไปทดสอบตามขอ 8.3.3.2

8.3.9 ความทนไฟ

8.3.9.1 การเตรียมถังตัวอยางและไฟทดสอบ

(1) ถังตัวอยางทั้ง 2 ใบ ตองมีลิ้นกับอุปกรณระบายความดันท่ีติดต้ังสำหรับใชงานจริง เชน

แผนหลอมละลาย (fusible disc) ซึง่ทำงานทีอ่ณุหภมูไิมนอยกวา 100 องศาเซลเซยีส หรอื

แผนปะท(ุburst disc) ซึง่ทำงานทีค่วามดนัเทากบัความดนัทดสอบถงึ 1.15 เทาของความดนั

ทดสอบ

(2) อดัอากาศหรอืกาซไนโตรเจน จนความดันภายในถงัเทากบั 2/3 เทาของความดนัทดสอบ

(3) ไฟทีใ่ชในการเผาถังตองเปนไฟท่ีเกดิจากไมหรอืน้ำมนักาด

8.3.9.2 วิธทีดสอบ

(1) วางถงัตวัอยางใบแรกในแนวนอน และถงัใบทีส่องในแนวตัง้ โดยใหลิน้อยสูวนบน สวนต่ำทีส่ดุ

ของถังอยูหางจากไมหรือผิวของน้ำมันกาด ประมาณ 10 เซนติเมตร และเปลวไฟสามารถ

ลอมรอบตลอดความยาวของถังและลิน้ แตเปลวไฟตองไมโดนอุปกรณระบายความดันโดยตรง

(2) เผาถงั เปนเวลา อยางนอย 2 นาที

(3) ตรวจพนิิจถงัหลงัเผา

8.3.10 ความทนการกระแทกดวยความเร็วสูง

8.10.3.1 อดัอากาศหรอืกาซไนโตรเจนเขาถงัตัวอยาง จนความดันภายในถังเทากบั 2/3 เทาของความดัน

ทดสอบ

8.10.3.2 ใชปนขนาดลูกกระสนุปน 7.62 มลิลเิมตร ความยาวระบุ 51 มลิลเิมตร สำหรบัถังทีม่เีสนผาน

ศนูยกลางมากกวา 120 มลิลเิมตร หรอืขนาดลกูกระสนุปน 5.6 มลิลเิมตร ความยาวระบ ุ13.6

มลิลเิมตร สำหรบัถงัท่ีมเีสนผานศนูยกลางไมเกนิ 120 มลิลเิมตร ยงิโดยมีแนววิถกีระสนุปนทำมุม

ประมาณ 45 องศากบัแนวแกนของถังความเร็วประมาณ 850 เมตรตอวินาท ีกระทบทีก่นถังสวนท่ี

ไมมกีารพนัตามแนวเสนรอบวง

8.10.3.3 ตรวจพนิิจถงั
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8.3.11 การซมึผานของกาซ (กรณถีงัชัน้ในเปนแบบอโลหะ)

8.3.11.1 อดัอากาศหรอืกาซไนโตรเจนเขาถงัตัวอยาง จนความดันภายในถังเทากบั 2/3 เทาของความดัน

ทดสอบ

8.3.11.2 ลิน้และแหวนคอถงัของถงัช้ันในทีเ่ปนเทอรมอพลาสตกิ จะตองทำการตรวจสอบดวยการมองเพ่ือ

หารอยรัว่ซึม เชน ใชน้ำฟองสบ ูถงัทีจ่ะนำไปทดสอบตองไมมรีอยร่ัวซึมใดๆ

8.3.11.3 เอาอากาศหรอืกาซออกและชัง่มวลกอนนำไปทดสอบ

8.3.11.4 นำถงัตัวอยางไปทดสอบตามขอ 8.3.4 โดยจำนวนรอบความดันเทากบั 1 000 รอบท่ีความดันสูงสุด

เทากบั 2/3 ของความดันทดสอบ และความดันต่ำสดุประมาณ 0 เมกะพาสคัล

8.3.11.5 นำถงัตวัอยางไปชัง่และบนัทึกผลเปนมวลถังเปลา

8.3.11.6 นำถงัตวัอยางไปบรรจกุาซปโตรเลยีมเหลว ทีค่วามดัน 2/3 ของความดนัทดสอบ อณุหภมู ิ 15

องศาเซลเซยีส

8.3.11.7 นำถงัตวัอยางไปชัง่ และคำนวณมวลของกาซปโตรเลยีมเหลวท่ีบรรจุ และบนัทึกผล

8.3.11.8 นำถงัตวัอยางไปเกบ็ไวทีอ่ณุหภมูแิละความชืน้สมัพทัธคงท่ี ชัง่ถงัตวัอยางหลงัเกบ็ไว 1 วัน 7 วัน

14 วัน 21 วัน และ 28 วัน บนัทึกผล เขียนกราฟแสดงความสมัพนัธระหวางมวลทีเ่ปลีย่นแปลง

กบัเวลา

8.3.11.9 ระบายกาซปโตรเลียมเหลวออกจากถังตัวอยางใหหมด นำไปชั่งเพื่อคำนวณหามวลถังเปลา

เปรียบเทียบ กบัขอ 8.3.11.5 เพือ่คำนวณการดูดซบัความช้ืน

8.3.11.10 คำนวณอัตราการสญูเสยีมวล

9. การใชและการซอมบำรงุ
9.1 การใชและการซอมบำรุง ใหเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมการใชและการซอมบำรุงถังกาซ

ปโตรเลยีมเหลว : ถงัคอมโพสติ (ในกรณทีีย่งัมไิดมปีระกาศกำหนดมาตรฐานดงักลาว ใหเปนไปตาม EN

14763 และ EN 14767)


